Edelstahlwellschlauche

Sie durfen das Optimum erwarten:
Hochste Biegefahigkeit auch unter extremen Bedingungen!

Edelstahlwellschlduche kommen Uberall dort zum Einsatz, wo héchste Auf Kundenwunsch oder

Anspriiche an Biegefahigkeit gegen innere oder dussere Einfliisse, wie entsprechend dem Kunden-

z.B. hohe Plus- bzw. Minustemperaturen, haufige Temperaturwechsel, anforderungsprofil kénnen auch

aggressive Medien oder Vakuum, gestellt werden. Sondermaterialien verarbeitet
werden.

Unsere Edelstahlwellschlduche bestehen aus dinnwandigen Edelstahl-

rohren, in die mit Spezialwerkzeugen parallele Wellen eingearbeitet sind. Fir den Einsatz bei hdheren

In unserer Wellschlauchfertigung verarbeiten wir Rohre aus den Driucken kénnen die Wellschlauche

Edelstahlen 1.4541, 1.4571, 1.4404, 1.4435. zusatzlich mit einer oder mehreren
Umflechtungen aus Edelstahl
gefertigt werden.

Konstruktion: Anwendung: Optionen:
® Metall-Wellschlauch aus Fir Einsatzwecke mit: Der Edelstahl-Wellschlauch ist
Edelstahl nach DIN 17441 N lieferbar mit:
mit Ringwellung e extrem hohen und niedrigen
14541 Temperaturen e Stahl-
1.4571 e Hochdruckdampf e Edelstahl-
1.4404 e korrosiven Medien * Messing-
1.4435 e Temperguss-
® Chemikalien e oder Rotguss-Armaturen

o Mit Umflechtung aus Edelstahl
nach DIN 17440 s Gas Die Anschliisse werden je nach
e und Offshore Einsatzgebiet WIG-geschweil3t
oder gelétet.

Stark in Sonderlésungen! Anschlisse
und Allgemeines:
INDUSTRIEARMATUREN

WWW. ahg at FLUIDTECHNIK Die Anschlus.sm('ljglichkeiten

entnehmen Sie bitte unserem
Armaturenkatalog:

Hydraulik- Schlauchleitungen +
Zubehor.



Hier liegen lhre Vorteile:

optimal biegefahig auch unter extremen Umgebungsbedingungen
resistent gegen aggressive Medien oder Vakuum
Sondermaterialien auf Kundenwunsch

auch mehrere Umflechtungen aus Edelstahl mdglich
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Technische Daten: INDUSTRIEARMATUREN
ww.ahg at | FLUIDTECHNIK

AuRendurchmesser Max. erlaubter Betriebs- Biegeradius
druck bei 20° C

ohne 1Umfl. | 2 Umfl. statlsch dyna-
bar bar mlsch
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